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ÎÁÙÈÅ ÑÂÅÄÅÍÈß

ÏËÀÑÒÈÍÀ Ñ ÓÊÀÇÀÍÈÅÌ ÍÎÌÅÐÀ
ØÀÑÑÈ E10B5AD0

ÐÀÑÏÎËÎÆÅÍÈÅ ÈÄÅÍÒÈÔÈÊÀÖÈÎÍÍÎÃÎ
ÍÎÌÅÐÀ ÒÐÀÍÑÏÎÐÒÍÎÃÎ ÑÐÅÄÑÒÂÀ (V.I.N.)

Èäåíòèôèêàöèîííûé íîìåð òðàíñïîðòíîãî ñðåäñòâà
(V.I.N.) âûáèò íà çàäíåé ÷àñòè ïðàâîãî êðîíøòåéíà
êðåïëåíèÿ ïåðåäíåé ïîäâåñêè.

ECOGI5001A

KCOGI5002A

ÈÄÅÍÒÈÔÈÊÀÖÈÎÍÍÛÉ ÍÎÌÅÐ ÒÐÀÍÑÏÎÐÒÍÎÃÎ
ÑÐÅÄÑÒÂÀ

ECOGI5002A

1. Ãåîãðàôè÷åñêàÿ çîíà
Ê – ñäåëàíî â Êîðåå êîìïàíèåé HMC (Hyundai
Motor Company).

2. Ïðîèçâîäèòåëü
 M – êîìïàíèÿ HMC.

3. Òèï òðàíñïîðòíîãî ñðåäñòâà
B – ïðèöåï, F – ãðóçîâèê, Ñ – àâòîìîáèëü ñïåöèàëü-
íîãî íàçíà÷åíèÿ, J – àâòîáóñ, E – òÿãà÷.

4.  Êëàññ òðàíñïîðòíîãî ñðåäñòâà

   ÃÐÓÇÎÂÈÊ
G- 2.5 TON (Øèðîêàÿ êàáèíà)
V-  2.5 TON  (Øèðîêàÿ êàáèíà)
G- 2.5 TON (Øèðîêàÿ êàáèíà)

 ÀÂÒÎÁÓÑ
 À – ãîðîäñêîé, C – ãîðîäñêîé ýêñïðåññ,
 H – ïðèãîðîäíûé,
 J – òóðèñòè÷åñêèé, L – ýêñïðåññ

5.  Òèï êóçîâà

   ÃÐÓÇÎÂÈÊ
À – ãðóçîâèê, B – ãðóçîâèê áîëüøîé
ãðóçîïîäúåìíîñòè, D – ôóðãîí, E – ñ äâîéíîé
êàáèíîé, Ê – ñïåöèàëüíîãî íàçíà÷åíèÿ

   ÀÂÒÎÁÓÑ
À – ãîðîäñêîé, C – ãîðîäñêîé ýêñïðåññ,
D – ìèêðîàâòîáóñ,
J – òóðèñòè÷åñêèé, L – ýêñïðåññ

6. Êëàññèôèêàöèîííàÿ ãðóïïà òðàíñïîðòíûõ ñðåäñòâ
1 – âñå òðàíñïîðòíûå ñðåäñòâà

7. Òîðìîçíàÿ ñèñòåìà
7 – ãèäðàâëè÷åñêàÿ òîðìîçíàÿ ñèñòåìà
8 – ïíåâìàòè÷åñêàÿ òîðìîçíàÿ ñèñòåìà
9 – êîìáèíèðîâàííàÿ òîðìîçíàÿ ñèñòåìà

8. Ìîäåëü äâèãàòåëÿ
A - D4DA, B- D4DB, C-D4DC,
E- D4DE, F- D4DF, L-D4DL

9. Êîíòðîëüíàÿ öèôðà èëè
L – ëåâîå ðàñïîëîæåíèå ðóëÿ,
R – ïðàâîå ðàñïîëîæåíèå ðóëÿ

10. Ìîäåëüíûé ãîä èëè ãîä âûïóñêà
X: 1999, Y: 2000, 1:2001, 2: 2002,
3: 2003, 4: 2004, 5:2005, 6:2006

 11.Çàâîä-èçãîòîâèòåëü
U – Ulsan (Êîðåÿ),
C – Cheonju (Êîðåÿ),
A – Asan (Êîðåÿ)

12. Ñåðèéíûé íîìåð (ïðîèçâîäñòâà òðàíñïîðòíîãî
ñðåäñòâà)
000001-999999

K

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12

J D 7 P 2 C 1M H 1 A 0 0 0 0 0

KM J HD 17 PP 5 C 000000ex)
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ÒÅÕÍÈ×ÅÑÊÎÅ ÎÁÑËÓÆÈÂÀÍÈÅ - ÎÁÙÈÅ
ÑÂÅÄÅÍÈß

ÇÀÙÈÒÀ ÀÂÒÎÌÎÁÈËß ÎÒ ÏÎÂÐÅÆÄÅÍÈÉ

Ïåðåä íà÷àëîì ðàáîòû ñëåäóåò çàêðûòü êðûëüÿ, ñèäåíüÿ
è íàïîëüíîå ïîêðûòèå àâòîìîáèëÿ çàùèòíûìè ÷åõëàìè.

ÏÎÄÃÎÒÎÂÊÀ ÈÍÑÒÐÓÌÅÍÒÎÂ È ÈÇÌÅÐÈÒÅËÜÍÛÕ
ÏÐÈÁÎÐÎÂ

Ïåðåä íà÷àëîì ðàáîòû ñëåäóåò óáåäèòüñÿ â òîì, ÷òî
ïðèñóòñòâóþò âñå íåîáõîäèìûå èíñòðóìåíòû è
èçìåðèòåëüíûå ïðèáîðû.

ÑÏÅÖÈÀËÜÍÛÅ ÏÐÈÑÏÎÑÎÁËÅÍÈß È ÎÑÍÀÑÒÊÀ

Òàì, ãäå ýòî òðåáóåòñÿ, èñïîëüçóéòå ñïåöèàëüíûå
ïðèñïîñîáëåíèÿ è îñíàñòêó.

EAKE005A

ÐÀÇÁÎÐÊÀ

Â ñëó÷àå ñëîæíîãî ïðîöåññà ðàçáîðêè (íóæíî ñíÿòü
áîëüøîå êîëè÷åñòâî äåòàëåé), âñå äåòàëè ñëåäóåò
äåìîíòèðîâàòü òàêèì îáðàçîì, ÷òîáû îíè íå ïîòåðÿ-
ëè ñâîè ðàáî÷èå õàðàêòåðèñòèêè è âíåøíèé âèä.
1. ÎÑÌÎÒÐ ÄÅÒÀËÅÉ

Ïîñëå èçâëå÷åíèÿ êàæäóþ äåòàëü íóæíî òùàòåëü-
íî ïðîâåðèòü íà ïðåäìåò íåèñïðàâíîñòè, äåôîð-
ìàöèè,  ïîâðåæäåíèÿ èëè äðóãèõ ïðîáëåì.

EAKE005C

2. ÐÀÑÏÎËÎÆÅÍÈÅ ÄÅÒÀËÅÉ
Äëÿ îáëåã÷åíèÿ ïîñëåäóþùåé ñáîðêè, âñå äåòàëè
ñëåäóåò ðàñïîëîæèòü ïî ïîðÿäêó.
Ñëåäóåò òî÷íî îïðåäåëèòü, êàêèå äåòàëè áóäóò
çàìåíåíû è êàêèå áóäóò óñòàíîâëåíû ïîâòîðíî.

EAKE005D



GI-4 ÎÁÙÀß ÈÍÔÎÐÌÀÖÈß

3. Î×ÈÑÒÊÀ ÄÅÒÀËÅÉ ÄËß ÏÎÂÒÎÐÍÎÃÎ
ÈÑÏÎËÜÇÎÂÀÍÈß
Âñå äåòàëè, ïðåäíàçíà÷åííûå äëÿ ïîâòîðíîãî
èñïîëüçîâàíèÿ, äîëæíû áûòü òùàòåëüíî î÷èùåíû
ïîäõîäÿùèì ñïîñîáîì.

EAKE005E

ÄÅÒÀËÈ

Ïðè çàìåíå äåòàëåé èñïîëüçóéòå îðèãèíàëüíûå
çàï÷àñòè HYUNDAI

EAKE005F

ÇÀÌÅÍÀ

Ïðè ñáîðêå äåòàëåé íóæíî ñòðîãî ñîáëþäàòü òàêèå
íîðìàòèâíûå ïîêàçàòåëè, êàê ìîìåíò çàòÿæêè è
ðåãóëèðîâî÷íûå äàííûå.
Ñëåäóþùèå äåòàëè âñåãäà íóæíî çàìåíÿòü, åñëè îíè
áûëè ñíÿòû ïðè ðàçáîðêå.
1. Ñàëüíèêè
2. Ïðîêëàäêè
3. Óïëîòíèòåëüíûå êîëüöà
4. Ñòîïîðíûå øàéáû
5. Øïëèíòû
6. Ïëàñòèêîâûå ãàéêè

EAKE005G

Â çàâèñèìîñòè îò ìåñòîðàñïîëîæåíèÿ.
7. Ïðîêëàäêè ñëåäóåò ïîêðûòü ãåðìåòèêîì.
8. Äâèæóùèåñÿ ÷àñòè äåòàëåé íóæíî îáðàáîòàòü

ñìàçî÷íûì ìàòåðèàëîì.
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9. Ïåðåä ñáîðêîé âûøåóêàçàííûå äåòàëè (ñàëüíèêè
è äð.) ñëåäóåò îáðàáîòàòü îïðåäåëåííûì ìàñëîì
èëè ñìàçêîé

EAKE005H

ÐÅÃÓËÈÐÎÂÊÀ

Äëÿ ïðèâåäåíèÿ ïàðàìåòðîâ óçëîâ è äåòàëåé â
ïðåäåëû çàäàííûõ íîðì ïðè ïîìîùè ðåãóëèðîâêè
ñëåäóåò èñïîëüçîâàòü èçìåðèòåëüíûå ïðèáîðû.

ÝËÅÊÒÐÈ×ÅÑÊÀß ÑÈÑÒÅÌÀ

1. Ñëåäóåò óáåäèòüñÿ â òîì, ÷òî îò àêêóìóëÿòîðíîé
áàòàðåè îòêëþ÷åíà ìàññà.

2. Çàïðåùàåòñÿ òÿíóòü çà ïðîâîäà ïðè îòêëþ÷åíèè
ýëåêòðè÷åñêèõ  ðàçúåìîâ.

3. Ïðè ñîåäèíåíèè ðàçúåìîâ ñ ôèêñàöèåé, äîëæåí
ïîñëûøàòüñÿ õàðàêòåðíûé ùåë÷îê, îçíà÷àþùèé,
÷òî ðàçúåìû íàäåæíî ñîåäèíåíû.

4. Ñ äàò÷èêàìè è ðåëå ñëåäóåò îáðàùàòüñÿ îñòîðîæ-
íî, îáåðåãàÿ èõ îò óäàðîâ è ïàäåíèé.

EAKE005I

ÐÅÇÈÍÎÂÛÅ ÄÅÒÀËÈ

Ïîïàäàíèå áåíçèíà, ñìàçî÷íûõ ìàòåðèàëîâ è òîðìîç-
íîé æèäêîñòè  íà ðåçèíîâûå äåòàëè (â òîì ÷èñëå
øëàíãè) íå äîïóñêàåòñÿ.

EAKE005J

ÈÇÌÅÐÅÍÈÅ ÐÀÇÌÅÐÎÂ ÄÅÒÀËÅÉ

1. Äëÿ èçìåðåíèÿ ãåîìåòðè÷åñêèõ ðàçìåðîâ ïðè âûïîë-
íåíèè îïåðàöèé, îïèñàííûõ â íàñòîÿùåì ðóêîâîäñ-
òâå, ñëåäóåò èñïîëüçîâàòü øòàíãåíöèðêóëü.

2. Ïðè èñïîëüçîâàíèè ðóëåòêè íåîáõîäèìî  óáåäèòüñÿ
â îòñóòñòâèè ðàñòÿæåíèÿ, ïåðåãèáîâ è ïåðåêðó÷è-
âàíèÿ å¸ ìåðíîé ëåíòû.

3. Ðàçìåðû, ïðèâåäåííûå â íàñòîÿùåì ðóêîâîäñòâå,
ìîãóò áûòü îïðåäåëåíû ïðè èçìåðåíèè íåïîñðåäñ-
òâåííî â îäíîé ïëîñêîñòè (äåéñòâèòåëüíûå ðàçìåðû)
èëè â äâóõ ïëîñêîñòÿõ ìåòîäîì ïðîåöèðîâàíèÿ
(ïðîåêöèîííûå ðàçìåðû).
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ÎÏÐÅÄÅËÅÍÈÅ ÃÅÎÌÅÒÐÈ×ÅÑÊÈÕ ÐÀÇÌÅÐÎÂ
ÌÅÒÎÄÎÌ ÏÐÎÅÖÈÐÎÂÀÍÈß

1. Ìåòîä ïðîåöèðîâàíèÿ èñïîëüçóåòñÿ ïðè èçìåðåíèè
ðàññòîÿíèÿ ìåæäó òî÷êàìè, íàõîäÿùèìèñÿ â ðàçíûõ
ïëîñêîñòÿõ (íàïðèìåð, ïðè èçìåðåíèè êóçîâíûõ
äåòàëåé). Â ýòîì ñëó÷àå îïðåäåëÿåòñÿ íå ôàêòè÷åñ-
êîå ðàññòîÿíèå ìåæäó òî÷êàìè ïî ïðÿìîé, à ðàñ-
ñòîÿíèå ìåæäó èõ ïðîåêöèÿìè.

2. Â ñëó÷àå âîçìîæíîñòè óñòàíîâêè íîæåê øòàíãåí-
öèðêóëÿ ïî âûñîòå, ýòî äîëæíî áûòü ñäåëàíî òàêèì
îáðàçîì, ÷òîáû ðàçíèöà âûñîò îñåé ðàâíÿëàñü
ðàçíèöå âûñîò ïîâåðõíîñòåé, íà êîòîðûõ íàõîäÿòñÿ
òî÷êè èçìåðåíèÿ.

EAKE005K

ÎÏÐÅÄÅËÅÍÈÅ ÄÅÉÑÒÂÈÒÅËÜÍÛÕ ÃÅÎÌÅÒÐÈ-
×ÅÑÊÈÕ ÐÀÇÌÅÐÎÂ

1. Â ýòîì ñëó÷àå èçìåðÿåòñÿ ôàêòè÷åñêîå ðàññòîÿíèå
ìåæäó òî÷êàìè èçìåðåíèÿ, ñ êîòîðûìè ñîâìåùåíû
êîíöû íîæåê øòàíãåíöèðêóëÿ

2. Ïåðåä èçìåðåíèåì íîæêè øòàíãåíöèðêóëÿ äîëæíû
áûòü óñòàíîâëåíû íà îäèíàêîâóþ âûñîòó (A=A’).

 Ê ÑÂÅÄÅÍÈÞ:
Óáåäèòåñü â îòñóòñòâèè ëþôòîâ íîæåê
øòàíãåíöèðêóëÿ îòíîñèòåëüíî åãî îñè ïðè
èçìåðåíèè.

EAKE005L

ÒÎ×ÊÀ ÈÇÌÅÐÅÍÈß

Èçìåðåíèÿ äîëæíû ïðîèçâîäèòüñÿ îòíîñèòåëüíî
öåíòðà îòâåðñòèÿ.

EAKE005M

ÏÐÎÂÅÐÊÀ ÝËÅÊÒÐÈ×ÅÑÊÎÉ ÏÐÎÂÎÄÊÈ

1. Ïðîâåðüòå íàä¸æíîñòü êðåïëåíèÿ êëåìì.

2. Ïðîâåðüòå îòñóòñòâèå êîððîçèè íà êëåììàõ è ïðî-
âîäêå, âûçâàííîé ïîïàäàíèåì ýëåêòðîëèòà è ïðî÷èõ
àãðåññèâíûõ æèäêîñòåé.

3. Ïðîâåðüòå, ïðèñîåäèíåí ëè ïðîâîä ê êëåììå.

4. Ïðîâåðüòå öåëîñòíîñòü ýëåêòðè÷åñêîé èçîëÿöèè
ïðîâîäîâ (îòñóòñòâèå ïîâðåæäåíèé, òðåùèí, ñëåäîâ
èçíîñà è ñòàðåíèÿ).

5. Óäîñòîâåðüòåñü, ÷òî òîêîïðîâîäÿùèå ÷àñòè êëåìì
íå ñîïðèêàñàþòñÿ ñ äðóãèìè ìåòàëëè÷åñêèìè
ïîâåðõíîñòÿìè (êóçîâ àâòîìîáèëÿ èëè äðóãèå
äåòàëè).
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6. Ïðîâåðüòå íàäåæíîñòü ïîäêëþ÷åíèÿ ìàññû âî âñåõ
òî÷êàõ (äîëæíî áûòü îáåñïå÷åí ïëîòíûé êîíòàêò
ìåæäó êëåììîé è ïîâåðõíîñòüþ êóçîâà àâòîìî-
áèëÿ).

7. Óäîñòîâåðüòåñü â ïðàâèëüíîñòè ïîäêëþ÷åíèÿ
ïðîâîäîâ.

8. Ïðîâåðüòå îòñóòñòâèå ñîïðèêîñíîâåíèÿ çàêðåïë¸í-
íûõ íà êóçîâå ýëåêòðè÷åñêèõ ïðîâîäîâ è æãóòîâ ñ
îñòðûìè êðîìêàìè êóçîâíûõ äåòàëåé èëè ñ ñèëüíî
íàãðåâàþùèìèñÿ ýëåìåíòàìè (âûïóñêíîé êîëëåê-
òîð è äð.).

9. Óáåäèòåñü, ÷òî ïðîâîäà íàäåæíî çàùèùåíû îò
êîíòàêòà ñî øêèâîì èëè ðåìíåì âåíòèëÿòîðà, èëè
ñ äðóãèìè âðàùàþùèìèñÿ èëè äâèæóùèìèñÿ äåòà-
ëÿìè.

10. Óáåäèòåñü â òîì, ÷òî ïðè êðåïëåíèè ýëåìåíòîâ ïðî-
âîäêè íà ðàçíûõ ýëåìåíòàõ êîíñòðóêöèè àâòîìî-
áèëÿ, èìåþùèõ âîçìîæíîñòü ñìåùåíèÿ îòíîñè-
òåëüíî äðóã äðóãà ïðè ðàáîòå (íàïðèìåð, êóçîâ è
äâèãàòåëü), îáåñïå÷åíà íåáîëüøàÿ ñâîáîäà èõ
îñåâîãî ïåðåìåùåíèÿ â òî÷êàõ êðåïëåíèÿ.

EAKE005R

ÏÐÎÂÅÐÊÀ ÏËÀÂÊÈÕ ÏÐÅÄÎÕÐÀÍÈÒÅËÅÉ

Äëÿ ïðîâåðêè ïðåäîõðàíèòåëåé áåç èõ èçâëå÷åíèÿ èç
ìåñòà óñòàíîâêè ñëåäóåò èñïîëüçîâàòü êîíòðîëüíûé
ïðèáîð ñ ïëîñêèìè êîíòàêòàìè. Ïðåäîõðàíèòåëü ñ÷èòà-
åòñÿ èñïðàâíûì, åñëè ïðè ïðèñîåäèíåíèè îäíîãî êîí-
òàêòà ïðèáîðà ê ïðåäîõðàíèòåëþ, à äðóãîãî - ê ìàññå
çàãîðàåòñÿ êîíòðîëüíàÿ ëàìïà. (Ïåðåä ïðîâåðêîé
ïðåäîõðàíèòåëåé íåîáõîäèìî âêëþ÷èòü çàæèãàíèå äëÿ
òîãî, ÷òîáû ïîäàòü íàïðÿæåíèå íà áëîê ïðåäîõðàíè-
òåëåé).

EAKE005O

ÎÁÑËÓÆÈÂÀÍÈÅ ÝËÅÊÒÐÈ×ÅÑÊÎÉ ÑÈÑÒÅÌÛ

1. Ïåðåä òåì êàê ïðîâîäèòü òåõíè÷åñêîå îáñëóæèâà-
íèå ýëåêòðè÷åñêîé ñèñòåìû, ñëåäóåò âûêëþ÷èòü
çàæèãàíèå è îòêëþ÷èòü ìàññó îò àêêóìóëÿòîðíîé
áàòàðåè.

EAKE005P
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2. Ýëåêòðè÷åñêèå æãóòû ñëåäóåò êðåïèòü õîìóòàìè òàê,
÷òîáû íå äîïóñêàòü èõ ïðîâèñàíèÿ. Âìåñòå ñ òåì ïðè
êðåïëåíèè ýëåìåíòîâ ïðîâîäêè íà ðàçíûõ ýëåìåíòàõ
êîíñòðóêöèè àâòîìîáèëÿ, èìåþùèõ âîçìîæíîñòü
ñìåùåíèÿ îòíîñèòåëüíî äðóã äðóãà ïðè ðàáîòå
(íàïðèìåð, êóçîâ è äâèãàòåëü), äîëæíà áûòü îáåñïå-
÷åíà íåáîëüøàÿ ñâîáîäà èõ îñåâîãî ïåðåìåùåíèÿ
â òî÷êàõ êðåïëåíèÿ. Â òàêîì ñëó÷àå áóäåò èñêëþ÷¸íà
âîçìîæíîñòü êîíòàêòà ïðîâîäà èëè æãóòà ñ îäíîé èç
äâèæóùèõñÿ ÷àñòåé è ïîñëåäóþùèé åãî ðàçðûâ â
ìåñòå êðåïëåíèÿ õîìóòîì.

EAKE005R

3. Åñëè êàêàÿ-ëèáî ÷àñòü ïðîâîäîâ ñîïðèêàñàåòñÿ ñ
îñòðûìè êðîìêàìè ýëåìåíòîâ êîíñòðóêöèè, â öåëÿõ
çàùèòû îò ïîâðåæäåíèÿ ñëåäóåò îáåðíóòü ïðîâîäà
èçîëèðóþùåé ëåíòîé èëè äðóãèì àíàëîãè÷íûì
ìàòåðèàëîì.

EAKE005S

4. Ïðè óñòàíîâêå äåòàëåé, áóäüòå âíèìàòåëüíû, ÷òîáû
íå äîïóñòèòü çàùåìëåíèÿ ïðîâîäîâ èëè èõ ïîâðåæ-
äåíèÿ.

EAKE005T

5. Íèêîãäà íå áðîñàéòå ðåëå, äàò÷èêè è äðóãèå   äåòàëè
ýëåêòðè÷åñêîé ñèñòåìû, è íå ïîäâåðãàéòå èõ ñèëü-
íûì óäàðàì.

EAKE005U
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6. Электронные детали, используемые в электрон-
ных блоках управления, реле и других устройст-
вах, могут быть повреждены при сильном нагреве.
При проведении работ, результатом которых мо-
жет стать нагрев электронных блоков до темпера-
туры выше 80°С (176°F), необходимо снять их с
автомобиля до начала работ.

EAKE006A

7. Разомкнутые электрические разъемы могут стать
причиной появления неисправностей. Следует
убедиться в том, что все разъемы надежно подклю-
чены.

EAKE006B

8. При отсоединении разъемов, всегда удерживайте
сам разъем, а не провод.

EAKE006C

9. Для отсоединения разъёма с фиксатором следует
нажать на него в направлении, указанном стрелкой
на рисунке.

EAKE006D
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Íîìèí.
ðàçìåð

0,3 ìì2

0,5 ìì2

0,85 ìì2

1,25 ìì2

2,0 ìì2

3,0 ìì2

5,0 ìì2

Íîìåð
òîëùèíû
ïî SAE

AWG 22

AWG 20

AWG 18

AWG 16

AWG 14

AWG 12

AWG 10

Â îòñåêå
äâèãàòåëÿ

-

7A

9A

12A

16A

21A

31A

Â äðóãèõ
ìåñòàõ

5A

13A

17A

22A

30A

40A

54A

Äîïóñòèìûé òîê

10. Ðàçúåìû ñ ôèêñàòîðîì ñëåäóåò ñîåäèíÿòü äî
ïîÿâëåíèÿ õàðàêòåðíîãî ùåë÷êà.

EAKE006E

11. Ïðè èçìåðåíèè ñîïðîòèâëåíèÿ èëè íàïðÿæåíèÿ â
öåïè íà êëåììàõ ðàçú¸ìîâ ïðè ïîìîùè òåñòåðà åãî
ïðîáíèê äîëæåí âñòàâëÿòüñÿ â ýëåêòðè÷åñêèé
ðàçú¸ì ñî ñòîðîíû ïðîâîäêè. Åñëè ðàçúåì ãåðìå-
òè÷åñêè çàêðûò, âñòàâüòå ïðîáíèê â îòâåðñòèå ðåçè-
íîâîãî êîëïà÷êà äî ïîÿâëåíèÿ êîíòàêòà, áóäüòå âíè-
ìàòåëüíû, ÷òîáû íå ïîâðåäèòü èçîëÿöèþ ïðîâîäîâ.

EAKE006G

12. Äëÿ ïðåäîòâðàùåíèÿ ïåðåãðóçêè ïðîâîäîâ,    ñëåäó-
åò îïðåäåëÿòü äèàìåòð ïðîâîäà èñõîäÿ èç ïîäêëþ-
÷åííîé ê íåìó íàãðóçêè.



GI-11ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ

МЕРЫ БЕЗОПАСНОСТИ ПРИ ПРОВЕДЕНИИ
ЭЛЕКТРОСВАРОЧНЫХ РАБОТ

      ОСТОРОЖНО:
При проведении электросварочных работ
электронные блоки, соединённые непосредс-
твенно с аккумуляторной батареей, могут ока-
заться под воздействием сварочного тока че-
рез свой контакт с массой.
Строго придерживайтесь процедуры, приведен-
ной ниже.

1. Выключите все электрические выключатели в авто-
мобиле.

2. Снимите массу с аккумуляторной батареи.

3. Отключите все электрические приборы от кузова,
заизолируйте токопроводящие части при помощи
резиновых наконечников или других приспособлений.

 ПРИМЕЧАНИЕ:
Для определения мест расположения контактов
с массой обратитесь к Руководству по ремонту
электрической системы.

4. Отключите все электронные системы управления
(ECU).
Система управления двигателем: электронный блок
управления (ECU) или электронный блок системы
контроля параметров (ECM).
Блоки управления тормозной системы: электронный
блок управления АБС (ABS ECU).
Другие системы: ETACS (контроль работы элект-
ронных систем)

 ПРИМЕЧАНИЕ:
Для определения мест расположения контактов
с массой обратитесь к Руководству по ремонту
электрической системы.

5. Не присоединяйте массу сварочного аппарата к
топливному баку.

6. Искры от сварки не должны попадать на топливный
бак.

7. При присоединении массы сварочного аппарата к
кузову,  очистите поверхность кузова вокруг места
соединения и затяните клемму с установленным
моментом затяжки.

Позиция

Зажим на положительной клемме
аккумуляторной батареи

Положительная клемма
аккумуляторной батареи

Зажим на отрицательной клемме
аккумуляторной батареи

Отрицательная клемма
аккумуляторной батареи

Клеммы стартера

Клемма “B” генератора

Клеммы крепления провода
соединения двигателя с массой

Главный блок плавких
предохранителей

Диаметр
резьбы (мм)

М8

М8

М10

М6

М8

М8

М10

М8

Нм

8,83-13,73

8,83-13,73

13,73-15,69

3,92-5,88

9,81-11,77

8,83-13,73

18,63-27,46

8,83-13,73

кгс-м

0,9-1,4

0,9-1,4

1,4-1,6

0,4-0,6

1,0-1,2

0,9-1,4

1,9-2,8

0,9-1,4

фунт-фут

6,51-10,13

6,51-10,13

10,13-11,57

2,89-4,34

7,23-8,68

6,51-10,13

13,74-20,25

6,51-10,13

Момент затяжки
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МОМЕНТЫ ЗАТЯЖКИ РЕЗЬБЫ СТАНДАРТНЫХ ДЕТАЛЕЙ

 К СВЕДЕНИЮ:

1. Момент затяжки, указанный в таблице, является
стандартным значением для следующих условий:

• Гайки и болты должны быть изготовлены
из оцинкованной стали.

• В резьбовом соединении должны исполь-
зоваться плоские оцинкованные шайбы.

• Все гайки, болты и шайбы должны быть
сухими.

2. Указанные в таблице моменты затяжки не примени-
мы для следующих случаев:

• Применение в резьбовом соединении
разрезных, зубчатых и прочих пружинных
шайб.

• Резьбовое соединение используется для
крепления пластмассовых деталей.

• Используются самоконтрящиеся болты
или гайки.

• Резьба и стягиваемые поверхности покры-
ты смазкой.

3. Для получения стандартных значений момента
затяжки, при условиях, указанных ниже, следует
снизить параметры до следующих показателей:

• При использовании гроверных шайб: 85%.
• Если резьба или рабочая поверхность

покрыты смазочным материалом: 85%.

Номинальный
диаметр

резьбы (мм)
Шаг резьбы

(мм)

Момент затяжки Нм (кг-см, фунт-фут)

Метка на головке болта - 4 Метка на головке болта - 7

M5

M6

M8

M10

M12

M14

M16

M18

M20

M22

M24

0,8

1,0

1,25

1,25

1,25

1,5

1,5

1,5

1,5

1,5

1,5

3 - 4 (30 - 40, 2,2 - 2,9)

5 - 6 (50 - 50, 3,6 - 4,3)

12 - 15 (120 - 150, 9 - 11)

25 - 30 (250 - 300, 18 - 22)

35 - 45 (350 - 450, 25 - 33)

75 - 85 (750 - 850, 54 - 61)

110 - 130 (1100 - 1300, 80 - 94)

160 - 180 (1600 - 1800, 116 - 130)

220 - 250 (2200 - 2500, 160 - 180)

290 - 330 (2900 - 3300, 210 - 240)

360 - 420 (3600 - 4200, 260 - 300)

5 - 6 (50 - 60, 3,6 - 4,3)

9 - 11 (90 - 110, 6,5 - 8,0)

20 - 25 (200 - 250, 14,5 - 18,0 )

30 - 50 (300 - 500, 22 - 36)

60 - 80 (600 - 800, 43 - 58)

120 - 140 (1200 - 1400, 85 - 100)

180 - 210 (1800 - 2100, 130 - 150)

260 - 300 (2600 - 3000, 190 - 215)

360 - 420 (3600 - 4200, 260 - 300)

480 - 550 (4800 - 5500, 350 - 400)

610 - 700 (6100 - 7000, 440 - 505)

EAKE004E KASD100Y EAKE004F EAKE004G


